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Die Liebherr-Palettierzelle LPC

Liebherr bietet ein umfangreiches Programm von Automationssystemen an, die die
moderne hocheffiziente Fertigung unterstltzen. Im Vordergrund stehen dabei Wirtschaft-
lichkeit, Bedienerfreundlichkeit, Qualitdt und Zuverlassigkeit sowie hohe Flexibilitat. Das
Produktspektrum umfasst Portalroboter, Palettenhandhabungssysteme, Fordersysteme

und die Roboterintegration.

Mit der Liebherr-Palettierzelle als Basismodul lasst sich eine hochmoderne Fertigung mit
entkoppelter Prozessfolge realisieren. Standardisierte Transportbehalter mit Korbtechnik
vereinheitlichen die Logistik und ermaoglichen eine flexible zukunftsorientierte Produktion.

Im gesamten Materialfluss verbleiben die Werkstlcke in einem Drahtkorb oder Werkstuck-
trager. Damit wird die Schnittstelle zwischen Maschine und Automationseinrichtung verein-
heitlicht, wodurch sich erhebliche Kostenreduzierungspotentiale ergeben.

Wirtschaftlichkeit

Die optimale Versorgung der Bearbeitungsmaschine mit
Werksticken ist die Grundvoraussetzung flr eine wirt-
schaftliche Fertigung. Handbeladene oder teilautomatisierte
Maschinen erflllen diese Anforderung nur ungentgend.
Mit einer Automatisierung durch eine Liebherr-Palettierzelle
lasst sich die Maschinenauslastung erheblich steigern.
Durch die Korbstapelbildung kénnen Werkstlicke bevorra-
tet werden, so dass sich mit geringem Aufwand mehrere
Maschinen bedienen lassen. Qualifizierte Mitarbeiter kon-
nen in der so gewonnenen Zeit z.B. Rusttatigkeiten oder
Werkzeugeinstellungen tbernehmen.

Flexibilitat

Dank des Baukastenkonzeptes sind die Palettierzellen von
Liebherr besonders flexibel. So kann fUr jede Automationsauf-
gabe die optimale Loésung gefunden werden. Je nach Ferti-
gungsprozess bietet Liebherr eine Ausfuhrung als Zwei-, Drei-
oder Vierplatzzelle mit entsprechenden Zusatzfunktionen.

Bedienerfreundlichkeit

Dank der grafisch basierten Visualisierung kann die
Liebherr-Palettierzelle intuitiv bedient werden. Die intelligen-
te Steuerung unterstitzt den Anwender beim UmrUsten auf
ein neues Werkstiick und erleichtert das Uberwachen der
internen Ablaufprozesse. Das Ergebnis sind kurze Umrist-
zeiten und ein schneller Produktionsanlauf.

Qualitat und Zuverlassigkeit

Qualitat hat bei Liebherr héchste Prioritat. Jeder Ferti-
gungsschritt wird konsequent Uberwacht, um jederzeit
optimale Ergebnisse zu erzielen und die Zuverlassigkeit
und Langlebigkeit der Produkte zu gewéhrleisten. Das
Qualitdtsmanagementsystem des gesamten Fertigungs-
prozesses der Liebherr-Verzahntechnik GmbH ist nach
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert. Zudem flieBen langjah-
rige Erfanrung und neueste Technologien in die Entwick-
lung der Produkte ein.
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Bedienerfreundlichkeit
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Korbbelegungsmuster

Ein bedienerfreundliches Konzept erleichtert nicht nur den Umgang mit der Palettierzelle
im Produktionsbetrieb und erhdht damit die Akzeptanz beim Anwender. Es hat auch ent-
scheidenden Einfluss auf die Reduzierung der Nebenzeiten. Diese gewinnen im globalen
Wettbewerb neben der Optimierung der Bearbeitungsoperationen stetig an Bedeutung.
Liebherr unterstltzt diesen Prozess durch ein einfaches zeitoptimiertes UmrUtsten und die

Visualisierung der Ablaufe.

Einfaches und schnelles Umriisten

Zeitintensives Einrichten gehort der Vergangenheit an — statt-
dessen gibt Liebherr flUr die Palettierzelle interaktive
Rustprozesse vor. Der Bediener wahlt ein Korbbelegungs-
muster aus und gibt anschlieBend lediglich die Werk-
stuckdimensionen ein. Die Berechnung der erforderlichen
Achspositionen erfolgt nun automatisch durch die Liebherr-
Software. So genannte Teach-Prozesse werden damit auf
ein Minimum reduziert und das UmrUsten erfolgt einfach
und schnell.

Ablaufe in der Palettierzelle werden visualisiert

Die Bedienoberflache zeigt die Ablaufe im Inneren der
Palettierzelle an. Der jeweils aktuelle Status wird in Form von
Grafiken angezeigt. Hierzu zéhlen beispielsweise die Anzahl
und Position der Roh- und Fertigteile, Uber die SPC-Station
ausgeschleuste Messteile sowie der Status der Werkstlcke
in den optionalen Sonderstationen wie z. B. der Schleuder.
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Flexibilitéit

Baukastensystem

Die Basis des modularen Baukastensystems bildet die
Liebherr-Dreiplatzzelle. Mit Hilfe der optional verfligbaren
Zwei- oder Vierplatzzelle kbnnen ergadnzend hierzu weitere
Anforderungen erfullt werden, was die Flexibilitat der Palet-
tierzelle erhont.

Die Liebherr-Palettierzelle ist konzipiert fir das Handling
von Drahtgitterkdrben, Paletten oder Kunststoffooxen in
StandardgréBen. Entsprechend dem Teilespektrum kénnen
Koérbe von max. 120 mm bei einer Stapelhdéhe von
1.000 mm verwendet werden. Der mechanische Bedie-
nerschutz ermdéglicht ein hauptzeitparalleles Wechseln des
Fertigteilstapels. Der integrierte Schaltschrank reduziert den

SPC-Station Bodenroller

Flachenbedarf und kann einfach aufgestellt und in Betrieb
genommen werden, wodurch die Montagekosten der Palet-
tierzelle reduziert werden.

Die optional verflgbare Zwischenablage fur eine Drei- oder
Vierplatzzelle gewéhrleistet ein sortenreines Be- und Entla-
den. So wird vermieden, dass Roh- und Fertigteile vermischt
werden. Durch die Parallelisierung von Stapelablaufen wer-
den zudem schnelle Zykluszeiten erreicht.

Die Zusatzfunktionen Schleudern, Mess- / Masterteilhand-
ling, Markieren / Lesen, Wendeeinrichtung und Orientiersta-
tion kdnnen aus dem Liebherr-Standardprogramm integriert
werden.

Korb Zwischenablage
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Ubersetzer (PP10) Robotersystem

Vielseitig einsetzbare Beladesysteme

Die Liebherr-Palettierzelle ermdglicht die Anbindung von
Maschinen unterschiedlichster Hersteller. Daflr geeignete
Beladesysteme wie Ubersetzer, Ladeportalroboter, Roboter-
systeme und die dazugehdrigen Greifeinheiten werden aus
dem umfangreichen Standardbaukasten konfiguriert. Werk-
stlcklogistik und Beladesysteme aus einer Hand erleichtern
die Inbetriebnahme, Wartung und den Produktionsanlauf.

Schleuder Greifer

Ladeportal LP

Palettierzelle LPC
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Beispiele und Layoutvarianten

Robotersystem Ubersetzer (PP)

Mit der Palettierzelle von Liebherr kdnnen unterschiedlichs-
te Fertigungskonzepte umgesetzt werden. Fertigungsinseln
mit Einzelmaschinenbeladung, Zellensysteme mit Roh- und
Fertigteilspeichern bis hin zu Entkopplungsmodulen in
Liniensystemen kdnnen in einer modernen Fabrik mit einem
einheitlichen Basissystem automatisiert werden.
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Funktionsweise

Die Basisvariante der Palettierzelle von
Liebherr verfligt Uber drei Stapelplatze,
die unterschiedlich bestickt werden.
Der erste und dritte Platz sind mit Roh-
teilkdrben bestlckt, der zweite Platz
mit Fertigteilkdrben. Die Funktionswei-
se lasst sich wie folgt beschreiben:
Der Palettengreifer entnimmt aus Sta-
pelplatz 1 eine Palette mit Rohteilen
und positioniert diese an der Uberga-
bestelle zur Beladeeinrichtung. Hier
wird die Maschine mit den Rohteilen
beladen, wahrend die Fertigteile entge-
gengenommen und in die Palette zu-
rickgelegt werden. Sobald die Palette
mit Fertigteilen geflllt ist wird sie am
Stapelplatz 2 abgelegt.

Nach Abarbeitung aller Paletten aus
Stapelplatz 1 bedient sich die Zelle aus
Stapelplatz 3, wo ebenfalls Rohteile ge-
lagert werden. Der Fertigteilstapel aus
Stapelplatz 2 wird entnommen und
hauptzeitparallel gegen einen neuen
Rohteilstapel gewechselt.

Strategien mit definierten Zusatzfunk-
tionalitdten, die mit Anwendern ent-
wickelt wurden, kénnen optional bei-
spielsweise mit einer Zwischen- oder
Leerpalettenablage realisiert werden.
Dazu gehdren das palettenreine Fah-
ren, das Verlagern von Leerplatzen
in die oberste Stapelebene und das
Leerfahren.
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Service und Wartung

Der Liebherr-Service mit seinem Hauptstandort in Kempten
wird durch weltweite Liebherr-Servicestltzpunkte unter-
stltzt. Die Experten der Kundenhotline leisten im Bedarfsfall
professionelle Ersthilfe. Zum Serviceangebot gehort die Er-
satzteilversorgung, Inspektionen, Wartungen oder Umbauten
von Anlagen. Aufgrund des durchgangigen Baukastenprin-
zips der Produkte ist eine rasche Ersatzteilversorgung ge-
wahrleistet und somit eine Minimierung der Stillstandzeiten.

Die Liebherr-Palettierzelle wurde durchgehend wartungs-
freundlich gestaltet. Alle notwendigen Schmierstellen wer-
den durch eine zentrale Schmierpumpe versorgt. Diese ist
wie alle pneumatischen Komponenten und Bus-Module an
einer von auBen leicht zuganglichen Wartungseinheit an-
geordnet. Jede Palettierzelle wird mit einem detaillierten
Bedien- und Wartungshandbuch ausgeliefert, das War-
tungszyklen angibt und die jeweils auszufliihrenden Arbeiten
beschreibt.

Wahlweise bietet Liebherr auch die Moglichkeit der Fern-
wartung an. Hierbei wird von den Liebherr-Experten online
eine Fehlerdiagnose erstellt.

Durch den Einsatz von handelstblichen Komponenten wie
Antriebe und Steuerungen garantiert Liebherr eine hohe
Verfligbarkeit der Gesamtlage.

Zwei-, Drei- und Vierplatzzelle

KorbgriBe 400 mm | KorbgriBe 600 mm
Palettierzellendimension max. Abhangigkeit von Transportpalettendimension
Transportpalettendimension mm 600 x 400 | 800 x 600
Transportbehélter Korbe, Werkstlicktrdger, Kunststoffpaletten
Max. Stapelhdhe inkl. Bodenroller mm 1.000 1.200
Antriebe NC NC
Schaltschrank integriert integriert
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Werkzeugmaschinen und
Avutomationssysteme von Liebherr

Mit rund sechs Jahrzehnten Erfahrung ist Liebherr einer der
weltweit fihrenden Hersteller von CNC-Verzahnmaschinen,
Verzahnwerkzeugen und Automationssystemen. Zukunfts-
weisende Ideen, hochqualifizierte Mitarbeiter und moderns-
te Fertigungsanlagen an den einzelnen Standorten sind die
Basis fur innovative Produkte. Diese zeichnen sich durch
Wirtschaftlichkeit, Bedienfreundlichkeit, Qualitat und Zuver-
lassigkeit sowie hohe Flexibilitat aus.

Liebherr beschéaftigt im Bereich der Werkzeugmaschi-
nen und Automationssysteme rund 1.200 Mitarbeiter und
verfugt Uber Produktionsstatten in Kempten und Ettlingen
(Deutschland), Collegno (ltalien), Saline (Michigan/USA) und
Bangalore (Indien). Diese werden durch fachkundige und
zuverlassige Vertriebs- und Servicespezialisten an zahlrei-
chen Standorten weltweit unterstitzt.

Systemlésungen im Bereich

der Werkzeugmaschinen

Zum Fertigungsprogramm gehoren WalzfrAsmaschinen,
WalzstoBmaschinen sowie Walz- und Profilschleifmaschi-
nen, die sich durch ihre hohe Stabilitdt und Verfugbarkeit
auszeichnen. Liebherr deckt alle Technologien zur Herstel-
lung hochwertiger Zahnréder ab und entwickelt diese be-
standig weiter. Besondere Bedeutung kommt hierbei auch
der Energieeffizienz der Maschinen zu.

Verzahnmaschinen von Liebherr werden weltweit an nam-
hafte Hersteller von Verzahnungen und Getrieben sowie
von groBen Drehverbindungen geliefert. Sie werden vor
allem von der PKW-, LKW- und der Baumaschinenindustrie
nachgefragt, zunehmend aber auch von der Windindustrie
fur die Herstellung von Getrieben fur Windkraftanlagen.

Liebherr-Verzahntechnik GmbH Liebherr-Utensili S.r.I.
Werk Ettlingen Verzahnwerkzeuge
Verzahnwerkzeuge Via Nazioni Unite 18
HertzstraBe 9-15 10093 Collegno TO, Italien
76275 Ettlingen, Deutschland = +39(0)114 248711

= +49(0)7243 708-0 Fax +39 (0)114 559964
Fax +49 (0)7243 708-685 info.lut@liebherr.com
tools.lvt@liebherr.com

Liebherr-Gear Technology Inc.
Werkzeugmaschinen

Liebherr Automation Systems Co. 353/354, 4th Main, 9th Cross, 4th Phase
Automationssysteme

1465 Woodland Drive
Saline, MI 48176-1259, USA
@ +17344 297225

Fax +1 7344 292294

Hochqualitative Verzahnwerkzeuge

Liebherr fertigt qualitativ hochwertige, prazise Werkzeuge
flr die Weich- und Hartbearbeitung von Verzahnungen und
stattet seine Verzahnmaschinen damit aus. Zum Angebot
gehdren Lagerwerkzeuge der Marke Lorenz sowie individu-
ell auf Kundenwiinsche zugeschnittene Produkte.

Automationssysteme fiir ein breites
Anwendungsspektrum

Mit einem breiten Produktspektrum aus Linearportalen,
Palettenhandhabungssystemen, Forderanlagen und der
Roboterintegration realisiert Liebherr Projekte aus allen
Bereichen der Produktion und erreicht dabei eine Uber-
durchschnittlich hohe Verflgbarkeit der Systeme.

www.liebherr.com

Liebherr-Machine Tools India Pvt. Ltd
Werkzeugmaschinen

Peenya Industrial Area
Bangalore - 560 058, Indien
& +91(0)80 41 273033
Fax +91 (0)80 41 272625
info.mti@liebherr.com

info.lgt@liebherr.com
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Liebherr-Verzahntechnik GmbH
Werkzeugmaschinen, Automationssysteme
Kaufbeurer StraBe 141, 87437 Kempten, Deutschland
= +49 (0)831 786-0, Fax +49 (0)831 786-1279
www.liebherr.com, E-Mail: info.lvt@liebherr.com



