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Das Liebherr-
Rotationsladesystem RLS

Liebherr bietet ein umfangreiches Programm von Automatisierungssystemen an, 
die die moderne hocheffiziente Fertigung unterstützen. Sie tragen nicht nur dazu 
bei, die Produktionskosten zu senken, sondern ermöglichen auch eine kurzfristige 
und flexible Reaktion auf Nachfrageveränderungen am Markt. Wirtschaftlichkeit, 
Bedienfreundlichkeit, Qualität und Zuverlässigkeit sowie hohe Flexibilität stehen da-
bei im Vordergrund. 

Auf dem Gebiet der Palettenhandhabungssysteme bietet Liebherr als Ergänzung 
zum linearen PHS das Rotationsladesystem RLS an. Es ist die ideale Systemlösung 
für den kostengünstigen Einstieg in die hocheffiziente Fertigung und zeichnet sich 
durch eine hohe Speicherdichte pro Aufstellfläche aus.

Wirtschaftlichkeit
Die optimale Versorgung der Bearbeitungsmaschine ist Grundvorrausset-
zung für eine wirtschaftliche Fertigung. Handbeladene oder teilautomatisier-
te Maschinen erfüllen diese Anforderung nur ungenügend. Mit dem Liebherr- 
Rotationsladesystem RLS lassen sich Maschinenauslastungen von über 90 % 
realisieren. Zudem reduziert sich der Personalbedarf durch die Einrichtung man-
narmer oder mannloser Schichten, so dass sich die Investition innerhalb kurzer 
Zeit amortisiert. 

Flexibilität
Dank eines modularen Baukastenkonzeptes ist das Rotationsladesystem RLS 
von Liebherr besonders flexibel und vielseitig einsetzbar. So kann für jede Auto-
matisierungsaufgabe die optimale Lösung gefunden werden.

Bedienfreundlichkeit
Bedienfreundlichkeit, integrierte Auftragsplanung und uneingeschränkte Erwei-
terung werden durch die bewährte Soflex-PCS-Zellsteuerung ermöglicht. In der 
Basisversion bleiben NC-Programm- und Werkzeugverwaltung auf der Maschi-
ne, die Zellsteuerung übernimmt das Palettenmanagement einschließlich der 
Auftragsplanung. Die Bediener arbeiten dadurch weiter in der ihnen bekann-
ten Maschinenumgebung. Kurze Inbetriebnahmezeiten, hohe Akzeptanz und 
schneller Produktionsanlauf sind die Folge.

Qualität und Zuverlässigkeit
Qualität hat bei Liebherr höchste Priorität. Jeder Fertigungsschritt wird konse-
quent überwacht, um jederzeit optimale Ergebnisse zu erzielen und die Zuverläs-
sigkeit und Langlebigkeit der Produkte zu gewährleisten. 
Das Qualitätsmanagementsystem des gesamten Fertigungsprozesses der 
Liebherr-Verzahntechnik GmbH ist nach DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert. Zu-
dem fließen langjährige. Erfahrung und neueste Technologien in die Entwicklung 
der Produkte mit ein.
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Stückzahl Durchlaufzeit Stückzahl Durchlaufzeit

handbeladen mit Palettenhandling

Bedienfreundlichkeit

Wesentliches Kriterium für die Akzeptanz eines Systems 
durch den Anwender ist eine leichte Handhabung. Das Ro-
tationsladesystem RLS verfügt über eine Zellsteuerung, die 
eine intuitive Bedienung ermöglicht und eine Vielzahl von 
nützlichen Funktionen für einen produktiven Betrieb bietet.

Zellsteuerungssoftware Sofl ex-PCS
Bereits die Einstiegsversion des Rotationsladesystems 
ist mit der bewährten Zellsteuerungssoftware Sofl ex PCS 
ausgestattet. Vorzüge dieser Zellsteuerung sind die rea-
le grafi sche Darstellung der gesamten Fertigungszelle, der 
detaillierte Informationsgehalt am Bildschirm und die Funk-
tionsauslösung durch Mausbedienung per Drag and Drop.

Auftragsplanung
Die Basisausführung von Sofl ex-PCS unterstützt die Auf-
tragseinplanung nach Prioritäten mit Festlegung der Bear-
beitungsreihenfolge von Werkstücken. Optional verwaltet 
das System Fertigstellungstermine, die als Basis für eine dy-
namische Reihenfolgebildung herangezogen werden. Diese 
Funktion basiert auf einem patentierten Planungsverfahren.

Erweiterungsmöglichkeit
Der modulare Aufbau der RLS-Zellsteuerung ermöglicht 
eine stufenweise Einführung von zusätzlichen Erweiterun-
gen wie bspw. NC-Datenmanagement, Werkzeugorganisa-
tion, Betriebsdatenerfassung und die Anbindung von ERP-
Systemen. Dabei erlaubt Sofl ex-PCS das Aktivieren der 
Funktionen ohne größere Betriebsunterbrechungen.

Zellsteuerung Sofl ex-PCS
• Basisversion für die einstufi ge Fertigung
• Palettenverwaltung und Statusanzeigen
• Prioritätensteuerung für Fertigungsaufträge
• Komfortable Diagnosewerkzeuge
• Jederzeit erweiterbar

Fertigungsvorschau
• Berechnung Werkzeugbedarf und 

Betriebsmittelbedarf (abhängig von 
aktivierten Funktionen)

Maschinenauslastung > 90 % 
mit Palettenhandling
• Verkürzt die Durchlaufzeit
• Verbessert die Lieferfähigkeit
• Erhöht die Stückzahl
• Senkt die Stückkosten
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Baukastensystem
Dank des modularen Baukastensystems kann die Automa-
tisierungseinrichtung in kürzester Zeit auf die jeweils aktuel-
len Bedürfnisse in der Produktion angepasst werden. Dabei 
decken die zwei Baugrößen RLS 800 / RLS 1500 ein großes 
Anwendungsspektrum ab. Das Baukastensystem besteht 
aus folgenden Elementen:
• Regalmodul
• Rüstmodul
• Liftmodul
• Rotationsspeicherturm

Flexibilität

Zukunftssicher
Sollte sich die Aufgabenstellung in der Zukunft ändern, ist 
das RLS darauf vorbereitet. Die Ergänzung durch einen 
Rotationsspeicherturm und/oder eine zweite Maschine ist 
jederzeit möglich. Das Einbinden beliebiger Maschinenkon-
turen in das RLS ist ein weiterer wichtiger Vorteil. Alle Kom-
ponenten sind hierfür bereits vorkonfi guriert.

Komfortables Arbeiten und kurze Wege: 
der Rüstplatz des RLS befi ndet sich in der 
Nähe der Maschinensteuerung

Anwendungsbeispiel
Palette mit Spannvorrichtung

Integration eines Rotationsspeicherturms im Austausch mit 
zwei Regal modulen

Flexibilität ist ein wichtiges Kriterium bei der Entscheidung für die Investition in 
eine neue Fertigungsanlage. An eine Automatisierungseinrichtung werden hier 
besondere Maßstäbe angelegt. Das Rotationladesystem RLS fertigt wirtschaft-
lich eine große Teilevielfalt mit unterschiedlichen Aufspannungen auf Paletten.
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Beispiele Layoutvarianten

Basisversion

Doppelmaschinenanordnung mit einem SpeicherturmBasisversion mit Speicherturm

� Doppelmaschinenanordnung mit zwei Speichertürmen

Vielfältige Kombinationsmöglichkeiten
Sämtliche Grundmodule innerhalb einer Baugröße las-
sen sich individuell konfi gurieren. Der Anwendungsbereich 
reicht von der Automatisierung von Einzelmaschinen über 
Doppelmaschinenanordnungen bis hin zur Verbindung 
zweier Fertigungszellen. In Kombination mit dem Rotations-
speicherturm RST können die Speicherplätze individuell an 
den jeweiligen Bedarf angepasst werden.
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Technische Daten

*Rotationsspeicherturm

RLS 800 RLS 1500

Transportgewicht in kg 800 1.500

Höhe Werkstücke
inkl. Palette

2 Ebenen 2 x 1.100 2 x 1.400

3 Ebenen 2 x 600 + 1 x 1.100 2 x 600 + 1 x 1.300

Werkstück-X in mm 600 800 900 1.300

Anzahl
Speicherplätze

2 Ebenen 16 14 14 10

3 Ebenen 24 21 21 15

2 Ebenen mit RST* 24 22 22 16

3 Ebenen mit RST* 36 33 33 24

Maximale Höhe in mm 4.075

RLS 800: Ø 600 mm RLS 800: Ø 800 mm

RLS 1500: Ø 900 mm RLS 1500: Ø 1.300 mm



Liebherr-Verzahntechnik GmbH
Werkzeugmaschinen, Automationssysteme
Kaufbeurer Straße 141, 87437 Kempten, Deutschland
� +49 (0)831 786-0, Fax +49 (0)831 786-1279
www.liebherr.com, E-Mail: info.lvt@liebherr.com

Werkzeugmaschinen und 
Automationssysteme von Liebherr

Liebherr-Verzahntechnik GmbH
Werk Ettlingen
Verzahnwerkzeuge
Hertzstraße 9-15
76275 Ettlingen, Deutschland
 +49 (0)7243 708-0
Fax +49 (0)7243 708-685
tools.lvt@liebherr.com

Liebherr-Utensili S.r.l.
Verzahnwerkzeuge
Via Nazioni Unite 18
10093 Collegno TO, Italien
  +39 (0)114 248711
Fax +39 (0)114 559964
info.lut@liebherr.com

Liebherr-Gear Technology Inc.
Werkzeugmaschinen
Liebherr Automation Systems Co.
Automationssysteme
1465 Woodland Drive
Saline, MI 48176-1259, USA
  +1 7344 297225
Fax +1 7344 292294
info.lgt@liebherr.com

Liebherr-Machine Tools India Pvt. Ltd
Werkzeugmaschinen
353/354, 4th Main, 9th Cross, 4th Phase
Peenya Industrial Area
Bangalore - 560 058, Indien 
  +91 (0)80 41 273033
Fax +91 (0)80 41 272625
info.mti@liebherr.com

Mit rund sechs Jahrzehnten Erfahrung ist Liebherr einer der 
weltweit führenden Hersteller von CNC-Verzahnmaschinen, 
Verzahnwerkzeugen und Automationssystemen. Zukunfts-
weisende Ideen, hochqualifizierte Mitarbeiter und moderns-
te Fertigungsanlagen an den einzelnen Standorten sind die 
Basis für innovative Produkte. Diese zeichnen sich durch 
Wirtschaftlichkeit, Bedienfreundlichkeit, Qualität und Zuver-
lässigkeit sowie hohe Flexibilität aus. 

Hochqualitative Verzahnwerkzeuge
Liebherr fertigt qualitativ hochwertige, präzise Werkzeuge 
für die Weich- und Hartbearbeitung von Verzahnungen und 
stattet seine Verzahnmaschinen damit aus. Zum Angebot 
gehören Lagerwerkzeuge der Marke Lorenz sowie individu-
ell auf Kundenwünsche zugeschnittene Produkte.

Automationssysteme für ein breites 
Anwendungsspektrum
Mit einem breiten Produktspektrum aus Linearportalen,  
Palettenhandhabungssystemen, Förderanlagen und der 
Roboterintegration realisiert Liebherr Projekte aus allen  
Bereichen der Produktion und erreicht dabei eine über-
durchschnittlich hohe Verfügbarkeit der Systeme.

www.liebherr.com

Systemlösungen im Bereich 
der Werkzeugmaschinen
Zum Fertigungsprogramm gehören Wälzfräsmaschinen, 
Wälzstoßmaschinen sowie Wälz- und Profilschleifmaschi-
nen, die sich durch ihre hohe Stabilität und Verfügbarkeit 
auszeichnen. Liebherr deckt alle Technologien zur Herstel-
lung hochwertiger Zahnräder ab und entwickelt diese be-
ständig weiter. Besondere Bedeutung kommt hierbei auch 
der Energieeffizienz der Maschinen zu. 
Verzahnmaschinen von Liebherr werden weltweit an nam-
hafte Hersteller von Verzahnungen und Getrieben sowie 
von großen Drehverbindungen geliefert. Sie werden vor  
allem von der PKW-, LKW- und der Baumaschinenindustrie 
nachgefragt, zunehmend aber auch von der Windindustrie 
für die Herstellung von Getrieben für Windkraftanlagen.

Liebherr beschäftigt im Bereich der Werkzeugmaschi-
nen und Automationssysteme rund 1.200 Mitarbeiter und  
verfügt über Produktionsstätten in Kempten und Ettlingen 
(Deutschland), Collegno (Italien), Saline (Michigan / USA) und  
Bangalore (Indien). Diese werden durch fachkundige und 
zuverlässige Vertriebs- und Servicespezialisten an zahlrei-
chen Standorten weltweit unterstützt.
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